AUS DEN REGIONEN

Coreshield 8

Einsatz im Hamburger Hafen

‘:I Baustelle am Predohlkai

Die Hamburger Bauunternehmung AUG. PRIEN GmbH & Co KG wurde im
Rahmen einer ARGE damit beauftragt, die SchweilRarbeiten fur den Ausbau
des Predé6hlkais im Hamburger Hafen auszufiihren. Auftraggeber war die
Behorde flir Wirtschaft und Arbeit, Strom- und Hafenbau der Freien und
Hansestadt Hamburg. Die Bauzeit des Gesamtprojektes erstreckt sich von
Oktober 2003 bis April 2005.

Dipl.-Ing. Frank Tessin,
ESAB GmbH, Solingen

Firma Prien nutzte fur diesen Auftrag die Vorteile des selbstschiitzenden
Fulldrahtes Coreshield 8 @ 1,6 mm.
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Anschweil3en
der Tragbohlen-
platte in Pos. PD

Der Ausbau des Preddhlkais beinhaltet dieUmso interessierter reagierte die Firma Prie
Erstellung einer neuen Kaimauer, die vor dieauf den Vorschlag der ESAB GmbH, das
alte Mauer direkt in das Hafenbecken gesetztProjekt mit dem Verfahren 114 (Metallicht-
wird. Die hierzu nétigen SchweiRarbeiten er- bogenschweilen mit selbstschitzender Fll
streckten sich Uber sechs Wochen und um-drahtelektrode) auszufiihren.
fassten das Anschweil3en von 408 Blechen . .
der Wanddicke 25 mm aus S 355 J2G3 anE|ne Vorflihrung der Einsatzbereiche des
Tragbohlen der Kaimauer zur Sicherung von
sogenannten Klappankern. Die Klappanker-
pfahle sichern die Kaimauer rickwirkend
statisch ab.

Coreshield 8 Uberzeugte die Baufirma von'
den Produktivittsvorteilen des Prozesses.
Kurzerhand wurde die Verfahrenspriifung A

nach EN 288-3 an der SLV Nord erfolgreich ~ AristoMig 400 mit abgesetztem
Vorschubkoffer AristoFeed 48

abgelegt und anschlieend mit den Arbeiten
Die Bleche wurden mit einer umlaufenden begonnen.
Kehlnaht, a =6 mm in den Positionen PB, PF

und PD mit den Tragbohlen verbunden. DieIn_Verbmdung mit dem Coreshield 8 setzte
gesamte Nahtlange betrug ca. 730 m. DiePnen das ESAB Prozesspaket 114, bestehe

, . aus dem Spezialbrenner MT 300 GL und de
Vorwarmtemperatur des Stahls lag bei ™~ . .
120°C. Die Néahte wurden stichprobenartig d!gltal_en Inver_t(.arstro_mquelle Aristomig _400'
. , . ein. Die Allpositionseignung des Coreshield 8
einer Ultraschall-Priifung unterzogen. Tradi- . )
tionell wird fir derartige Schweil3arbeiten “ 1’? mm erleichterte den Schwelf.Sern d.a
Arbeiten auf den Tragbohlen erheblich. Die

das E-Hand-Verfahren eingesetzt. Der i _ o _
Schweilort direkt am Wasser und fehIendeSChwe'Bungen gingen zugig voran. Bei
einem Schweif3strom von 200 — 220 A lag die

Mdglichkeiten der Einhausung machten den . ) 4
Abschmelzleistung bei ca. 3 kg/h (100% ED).

Einsatz des MAG-Verfahrens unmdglich. ) - K
Gegenuber der Stabelektrode wird deutlichi
Schweil3zeit eingespart.

v Schweiler Andre Viéts und Ismail Turan
sind Uberzeugt von den Vorteilen des Coreshield 8.

Far zuklnftige
Projekte wird

man bei Prien

den Coreshield 8
in die Auswahl der
bevorzugten
SchweilRzusatze
aufnehmen.
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